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ที่ ส.อ.ท.ชม.044/2558 

 

 21 เมษายน 2558 
 

เร่ือง ขอเรียนเชิญเข้าร่วมโครงการเย่ียมชมโรงงาน 

เรียน ท่านสมาชกิสภาอุตสาหกรรมจังหวัดเชียงใหม่ และผู้ประกอบการที่สนใจ 

สิ่งที่สง่มาดว้ย ก าหนดการดูงานและแบบตอบรับ 
   

 ดว้ยสภาอุตสาหกรรมจังหวัดเชียงใหม่ ได้จัดโครงการเย่ียมชมโรงงาน ขึน้ระหว่างวันที่           

22-24 พฤษภาคม 2558 โดยมีวัตถุประสงค์ เพ่ือเป็นการแลกเปลี่ยนประสบการณค์วามรูพ้ร้อมทั้ง

เช่ือมโยงธุรกิจและสานสัมพันธไมตรีระหว่างผู้ประกอบการ และสมาชิกสภาอุตสาหกรรมดว้ยกัน 
 

 ทั้งน้ี สภาอุตสาหกรรมจังหวัดเชียงใหม่ เห็นว่าการไปศึกษาดูงานในคร้ังน้ี จะเกิดประโยชน์แก่

ท่านผูป้ระกอบการ และสมาชิกเป็นอยา่งมาก จึงใครข่อเรียนเชิญท่านเข้าร่วมโครงการศึกษาดูงาน

ดังกล่าว โดยมีค่าสมัครท่านละ 12,000 บาท (ไม่รวมภาษีมูลคา่เพิ่ม) ดังมรีายละเอียดตามเอกสาร

แนบมาพร้อมนี้ หากท่านสนใจเข้าร่วมโครงการดังกล่าวกรุณาแจ้งตอบรับได้ที่ คุณจารุวรรณ  ปัญญาสุ 

โทรศัพท์ 053-304346-7 ได้ทุกวันท าการ และขอความกรุณาท่านโอนเงินเข้าบัญชี  สภาอุตสาหกรรม

จังหวัดเชียงใหม่ ธนาคารกรุงไทย สาขาสนัป่าข่อย เลขที่บัญชี 502-1399-799 และสง่หลักฐาน

การโอนเงินมายังหมายเลขโทรสาร 053-246353 จักเป็นพระคุณย่ิง 
 

 จึงเรยีนมาเพ่ือโปรดพิจารณา 

                      

                      ขอแสดงความนับถอื 

 

       

 

(นางศิริพร  ตันติพงษ์) 

     ประธานสภาอุตสาหกรรมจังหวัดเชียงใหม่ 

 

 

 

หมายเหตุ : ราคาดังกล่าว รวมค่าตั๋วเครื่องบินไป-กลับ(ชม-กทม.),ค่าอาหาร,ค่าท่ีพัก เรียบร้อยแล้ว 
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ก ำหนดกำรศกึษำดูงำน 
สภำอุตสำหกรรม จังหวัดเชียงใหม่ 

ระหว่ำงวันที่ 22 – 24  พฤษภำคม  2558 
 

วันแรก  เชียงใหม่ – กรุงเทพฯ – เย่ียมชมบจก. ไฮเทค แอพพำแรล วันศุกร์ที่ 22พฤษภำคม 2558 

06.00 น. พร้อมกันท่ีท่าอากาศยานนานาชาติเชียงใหม่ อาคารผู้ โดยสารขาออก เคาน์เตอร์สายการบินThai 
Lion Airโดยมีเจ้าหน้าท่ีของสภาอุตสาหกรรมเชียงใหม่คอยอ านวยความสะดวกแก่ทา่น 

07.50 น. ออกเดินทางสู ่สนำมบินดอนเมือง กรุงเทพฯ โดย สำยกำรบินThai Lion Air เที่ยวบินที่SL8513 

09.05 น. ถึง สนำมบินดอนเมืองกรุงเทพฯ โดยมีเจ้าหน้าท่ีของบริษัท มัลติ เซ็นเตอร์ ฮอลิเดย์ จ ากัด คอย
ต้อนรับ และดแูลทา่นในเร่ืองของสมัภาระพร้อมทัง้ผกูป้ายช่ือเพื่อน าขึน้รถ 

10.00น. น าท่านออกเดินทางสู ่บริษัท ไฮเทค แอพพำแรล จ ำกัด(ที่อยู่:20/51 ถนนประชาอุทิศแขวง/เขต
ทุ่งค รุจังหวัดกรุงเทพมหานคร  10140) สถาบัน SMI และผู้ บ ริหารกล่าวต้อนรับ คณ ะสภา
อุตสาหกรรมจงัหวดัเชียงใหม่ และรับฟังค าบรรยาย 

 
 
 
 
 
เท่ียง รับประทำนอำหำรกลำงวัน 
บา่ย น าท่าน เย่ียมชมโรงงำน ซึ่งน าระบบ Lean มาใช้ในกระบวนการผลิต และประสบความส าเร็จโดย

สามารถลดของเสยีในไลน์การผลติได้ 67.95% 
15.30 น. น าทา่นออกเดินทางเข้าสูท่ี่พกั 
16.30 น. น าทา่นเข้าเช็คอิน ณ โรงแรม Royal Orchid Sheraton Hotel & Towers

 www.royalorchidsheraton.com 
17.30 น. น าทา่นออกเดินทางสูร้่านอาหารค ่า 
18.00น. บริกำรอำหำรค ่ำ ณ ภตัตำคำร 
20.00น. น าทา่นกลบัเข้าสูท่ี่พกั 

 

http://www.royalorchidsheraton.com/
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วันที่สอง เย่ียมชม บจก. อินเตอร์ดร๊ิงส์ – บจก.มโนรำห์อุตสำหกรรมอำหำร 
          และ บจก. อุตสำหกรรมพันท้ำยนรสิงห์สินค้ำพืน้เมือง         วันเสำร์ที่ 23 พฤษภำคม 2558 

เช้า  บริกำรอำหำรเช้ำ ณ ห้องอำหำรของโรงแรม 
08.00 น. น าท่านออกเดินทางสู ่บริษัท อินเตอร์ดร๊ิงส์ จ ำกัด (ที่อยู่:1/76 หมู่ท่ี2ถนนพระราม 2 ต าบลท่า

ทราย อ าเภอเมือง จังหวัดสมุทรสาคร 74000)เพื่อรับฟังค าบรรยายและเยี่ยมชมโรงงานผู้ ผลิต
เคร่ืองด่ืม ชา กาแฟเคร่ืองด่ืมชูก าลงั น า้เมรัยผลไม้ชนิดต่าง ๆ จากนัน้ ออกเดินทางต่อสู่ บริษัท 
อุตสำหกรรมอำหำร จ ำกัด (ที่อยู่: 1/90 หมู่ท่ี2 พระราม 2 ต าบลทา่ทราย อ าเภอเมืองสมุทรสาคร 
สมุทรสาคร 74000) เพื่อรับฟังค าบรรยายและเยี่ยมชมโรงงานซึ่งเป็นบริษัทฯ ท่ีมีการบริหารจัดการ
ด้านโลจิสติกท่ีดี 

 
 
 
 
 
เท่ียง รับประทำนอำหำรกลำงวัน 
13.30 น. น าทา่นออกเดินทางสู ่บริษัท อุตสำหกรรมพันท้ำยนรสิงห์สินค้ำพืน้เมอืง จ ำกัด (ที่อยู่: 99 หมู่ท่ี 

2 ต าบลกาหลง อ าเภอเมือง จังหวดัสมุทรสาคร 74000)เพื่อรับฟังการบรรยายและเยี่ยมชมโรงงาน 
ผลติสนิค้าประเภทน า้พริก น า้จิม้ไก่ น า้จิม้สกีุ ้

 
15.30 น. น าทา่นออกเดินทางเข้าสูท่ี่พกั ณ อ าเภอชะอ า 
17.30 น. น าทา่นเข้า Check In ณ โรงแรม Hotel de La Paixwww.hoteldelapaixhh.com 
18.00 น. น าทา่นออกเดินทางสูร้่านอาหารค ่า 
18.30 น. บริกำรอำหำรค ่ำ ณ ภตัตำคำร (ร้านกปัตนัยวด) 
  หลงัอาหารน าทา่นออกเดินทางกลบัเข้าสูท่ี่พกั 

http://www.hoteldelapaixhh.com/
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วันที่สำม  กรุงเทพฯ – ดูงำน Thaifex–World of Food Asia 2015 วันอำทิตย์ที่ 24 พฤษภำคม 2558 

เช้า  บริกำรอำหำรเช้ำ ณ ห้องอำหำรของโรงแรม 
09.30 น. น าทา่นออกเดินทางกลบั กรุงเทพฯโดยระหวา่งทางให้ทา่นได้แวะซือ้ของฝากกนัก่อน 
12.00 น. บริกำรอำหำรกลำงวัน ณ ภตัตำคำร (ร้านอาหารแดงแม่กลอง) 
13.00 น. น าท่านออกเดินทางเข้าสู่เมืองทองธำนีเพื่อศึกษาดูงาน เป็นงานแสดงสินค้าอาหารท่ีใหญ่ท่ีสดุใน

เอเชียอีกทัง้ยงัเป็นเวทีการค้าชัน้น าส าหรับอุตสาหกรรมอาหารและเคร่ืองด่ืมในเอเชียตะวนัออกเฉียง
ใต้ 

 
 
 
 
 
17.00 น. น าทา่นออกเดินทางสู ่สนำมบินดอนเมืองเพื่อเตรียมตวักลบั จังหวัดเชียงใหม่ 
20.00 น. ออกเดินทางสู ่สนำมบินนำนำชำติเชียงใหม่ โดย สำยกำรบินThai Lion Air เที่ยวบินที่SL8516 
21.15 น. ถึง สนำมบินนำนำชำติเชียงใหม่ โดยสวสัดิภาพ 

*************************************************** 
หมำยเหต:ุ โปรแกรมข้างต้นอาจมีการเปลีย่นแปลงได้ ทัง้นีข้ึน้อยูก่บัประโยชน์ของผู้ เดินทางเป็นส าคญั 

 
 
 

ค่าสมัครท่านละ 12,000 บาท (ไม่รวมภาษีมูลค่าเพิ่ม) 

http://talongintv.com/thaifex-2014-thaifex-world-of-food-asia-2014/


แบบตอบรับ 

โครงการศึกษาดูงานสภาอุตสาหกรรมจังหวัดเชียงใหม ่

ระหว่างวันที่ 22-24 พฤษภาคม 2558 

 

 

อัตราค่าลงทะเบียนท่านละ  12,000 บาท (ไม่รวมภาษีมูลค่าเพิ่ม) 

ค่าใช้จ่ายดังกล่าว   รวมค่าเดินทาง ไป-กลับ เชียงใหม่-กรุงเทพฯ-เชียงใหม่ , ค่าที่พัก  

     และค่าอาหาร  

รายชื่อผู้เข้าร่วมดูงาน 

1. ช่ือ ............................................................ นามสกุล ....................................................... 

ช่ือ-นามสกุล(English) ………………………………………………………………………………………………………….. 

โทรศัพท์มือถือ .................................................ว/ด/ป เกิด................................................ 

2. ช่ือ ............................................................ นามสกุล ....................................................... 

ช่ือ-นามสกลุ(English) ………………………………………………………………………………………………………….. 

โทรศัพท์มือถือ ......................................................ว/ด/ป เกิด............................................ 

3. ช่ือ ............................................................ นามสกุล ....................................................... 

ช่ือ-นามสกุล(English) ………………………………………………………………………………………………………….. 

โทรศัพท์มือถือ ......................................................ว/ด/ป เกิด............................................ 

4. ช่ือ ............................................................ นามสกุล ....................................................... 

ช่ือ-นามสกุล(English) ………………………………………………………………………………………………………….. 

โทรศัพท์มือถือ .....................................................ว/ด/ป เกิด ............................................ 

 

 
 

ขอความกรุณาท่านสง่แบบตอบรับ หรือสอบถามรายละเอียดเพ่ิมเตมิได้ที่ 

สภาอุตสาหกรรมจังหวัดเชียงใหม่ โทร. 053 – 304346-7 โทรสาร 053-246-353 

รับสมัครจ านวนจ ากัด ภายวันที่ 15 พฤษภาคม 2558 นี้จักเป็นพระคุณย่ิง  



ความหมายและความส าคญัของระบบลีน (Definition and importance of Lean System) 
ระบบลนี เป็นระบบการด าเนินงานที่มุ่งการเพิม่ผลลพัธ์ ด้วยการใชป้จัจยัน าเขา้ที่น้อยลง ไม่ว่าจะเป็น

การมสีนิค้าคงคลงัน้อย ใชแ้รงงานน้อย หรอืพื้นที่การจดัเกบ็น้อย ทัง้นี้ระบบลนีได้พฒันาจากระบบการจดัการ
ของบรษิทัโตโยตา้ ประเทศญี่ปุ่น ซึ่งเป็นพฒันากระบวนการด าเนินงานจนท าให้บรษิทั โตโยต้า เป็นผูน้ าตลาด
รถยนต์โลกในปจัจุบนันัน่เอง โดยระบบนี้ได้รบัการยอมรบัอย่างแพร่หลายในอุตสาหกรรม  และขยายวงไปยงั
ธุรกิจงานบรกิารต่างๆ ซึ่งระบบลีน เป็นระบบที่เกี่ยวข้องกบัการส่งมอบสินค้าตรงเวลา หรือJust in time ที่
มุ่งเน้นการจดัเก็บสนิค้าคงเหลือให้น้อยที่สุด ทัง้วตัถุดิบ งานระหว่างท าและสนิค้าส าเร็จรูป เช่น การจดัการ
วตัถุดบิใหต้รงกบัความต้องการของฝ่ายผลติ และลดการจดัเกบ็วตัถุดบิส ารอง การส่งต่องานระหว่างท าระหวา่ง
แผนกอย่างต่อเนื่อง หรอืการผลติสนิคา้ส าเรจ็รูปเมื่อลูกคา้ตอ้งการ โดยจะส่งสนิคา้ใหลู้กคา้ทนัทเีมื่อผลติเสรจ็สิน้ 
ไม่มกีารเกบ็ไวใ้นคลงัสนิคา้ของบรษิทั 

ระบบลนีถูกพฒันาเป็นแนวทางการปฏบิตัพิื้นฐาน เพื่อเพิม่ประสทิธภิาพและประสทิธผิลทัง้การผลติและ
การบรกิารในหลากหลาย อุตสาหกรรม โดยมุ่งเน้นการลดความสูญเปล่าที่เกดิจากการด าเนินงาน (7 Wastes) 
และไดพ้ฒันาแนวทางการปฏบิตัแิบบลนี เชน่ 
1. การสรา้งความยดืหยุ่นของทรพัยากร (Flexible resources) 
2. การวางผงัแบบเซลลูล่า (Cellular layouts) 
3. ระบบดงึ (The pull system) 
4. คมับงั (Kanbans) 
5. การผลติเป็นชดุเลก็ (Small lots) 
6. การตดิตัง้ทีร่วดเรว็ (Quick setups) 
7. การผลติทีเ่ป็นเอกลกัษณ์ (Uniform production levels) 
8. คุณภาพทีแ่หล่งก าเนิด (Quality at the source) 
9. การบ ารุงรกัษาทวผีล (Total productive maintenance) 
10. รวมถงึการสรา้งสมัพนัธภ์าพทีด่กีบัผูส้่งมอบ (Supplier relationship managements) 
ความสญูเปล่า 7 ประการ (7-Wastes) 
1. ความสูญเปล่าจากการผลติมากเกนิไป 
2. ความสูญเปล่าจากการเกบ็สนิคา้คงคลงั 
3. ความสูญเปล่าจากการขนสง่ 
4. ความสูญเปล่าจากการเคลื่อนไหว 
5. ความสูญเปล่าจากการรอคอย 
6. ความสูญเปล่าจากการผลติสนิคา้ไมม่คีุณภาพ 
7. ความสูญเปล่าจากกระบวนการผลติทีไ่ม่มปีระสทิธผิล 



ความสญูเปล่า 7 ประการ (7-Wastes) 

1. ความสญูเปล่าจากการผลิตมากเกินไป 
สาเหตุ ผลกระทบ การป้องกนัแก้ไข 
• เกดิจากการผลติสนิค้ามากเกนิ
ค วาม จ า เป็ น ห รือ เกิน ค วาม
ตอ้งการ ไม่วา่จะเป็นงานระหวา่ง
การผลติหรอืสนิคา้ส าเรจ็รูป  
ท าให้ เกิดสินค้าคงเหลือมาก
เกนิไป 

• พืน้ทีใ่นการจดัเกบ็สนิคา้มาก 
• สิน ค้ ามี โอก าสได้ รับ ความ
เสยีหายสูง 
• ตรวจสอบคุณภาพสนิคา้ท าได้
ล่าชา้ 
• เกดิตน้ทุนจม 

• การพยากรณ์ความต้องการ
สนิค้าในแต่ละช่วงเวลาและปรบั
แผนการผลิตให้ตรงกับความ
ตอ้งการลดกจิกรรมทีเ่ป็นคอขวด
หรือจัดสมดุลระหว่างสถานีใน
กระบวนการด าเนินงาน  การ
ฝึกอบรมพนักงานให้สามารถ
ท างานไดม้ากกวา่หนึ่งหน้าทีแ่ละ
ลดเวลาตดิตัง้เครื่องจกัรสามารถ
ป้องกนัคอขวดระหวา่งสถานี 

2. ความสญูเปล่าจากการเกบ็สินค้าคงคลงั 
สาเหตุ ผลกระทบ การป้องกนัแก้ไข 
• เกิดจากการเก็บสินค้าคงคลัง
โดยไม่ไดม้คีวามตอ้งการเกดิขึน้ 

• สูญเสยีพืน้ทีใ่นการจดัเกบ็
สนิคา้ 
• เกิดต้นทุนการจดัการสินค้าคง
คลัง ได้แก่  ต้นทุนจัดเก็บและ
ตน้ทุนของรายการสนิคา้ 

• ก าห นดจุ ด สั ง่ซื้ อ ป ระห ยัด 
(EOQ) ซึ่งเป็นปริมาณสัง่ซื้อที่มี
ตน้ทุนการจดัการสนิค้าคงคลงัต ่า
ที่สุดรวมทัง้การก าหนดจุดสัง่ซื้อ
ซ ้า และจดัท าระบบควบคุมสนิค้า
คงคลงัแบบ FIFO (First In-First 
Out) 
 

3. ความสญูเปล่าจากการขนส่ง 
สาเหตุ ผลกระทบ การป้องกนัแก้ไข 
• เกิดจากการเคลื่อนย้ายจาก
สถานที่หนึ่งไปยงัสถานีอื่น โดย
ไม่จ าเป็น 

• เกดิความซ ้าซ้อนในการท างาน 
• เกิดต้นทุนการขนส่ง ต้นทุน
แรงงาน ค่าพลังงานเครื่องจักร
ขณะเคลื่อนยา้ย 
• สินค้าคงคลงัอาจเสียหาย หรือ
สูญหายขณะขนส่ง 

• การวางผังสิ่ งอ านวยความ
ส ะ ด ว ก  (Layout) ร ะ ห ว่ า ง
กิ จ ก ร ร ม ให้ เห ม า ะ ส ม กั บ
กระบวนการด าเนินงาน 
• ถ้าเป็นการผลิตจ านวนมาก 
(Mass Production) หรอืการผลติ



แบบต่อเนื่อง (Continuous 
Production) ควรวางแผนผงัตาม
ผลติภณัฑ ์(Product layout) 
• ถ้าเป็นการผลิตแบบชุด  ควร
วางแผนผังตามกระบวนการ 
(Process Layout) 

4. ความสญูเปล่าจากการเคล่ือนไหว 
สาเหตุ ผลกระทบ การป้องกนัแก้ไข 
• เกิ ด จ า ก ก า รใช้ ท่ าท า ง ไม่
เหมาะสมต่อการท างานหรอืการ
หยิบ จับห รือ ใช้อุ ป ก รณ์ ห รือ
เครื่องจกัรที่ไม่เหมาะสม การใช้
ท่าทางเดิมๆ  เป็นระยะเวลาที่
นานเกนิไป 

• เกดิความเมื่อยลา้ต่อร่างกาย 
• การท างานล่าชา้หรอืเสยีเวลา 
• เกดิความเสยีหายกบัสนิค้าและ
การบาดเจ็บต่ อร่างก ายของ
พนกังาน 

• ศึกษ าของก ารเคลื่ อ น ไห ว
ร่างกายในการด าเนินงาน จดัหา
อุปกรณ์ต่างๆ  ให้เหมาะสมต่อ
ก า ร ใช้ ง า น เลื อ ก อุ ป ก ร ณ์ ที่
สามารถลดการเคลื่อนไหว และ
หยุดการเคลื่อนไหวซ ้า ๆ เพื่อให้
ร่างกายไดผ้อ่นคลาย 

5. ความสญูเปล่าจากการรอคอย 
สาเหตุ ผลกระทบ การป้องกนัแก้ไข 
• เกิดจากกระบวนการผลิตที่มี
หลายสถานีหรือหลายขัน้ตอน
และแต่ละสถานีมีรอบระยะเวลา
ไม่เท่ากนั 
หรอืไม่สมดุลกนั ท าใหเ้กดิการรอ
คอยระหว่างคนรอเครื่องจักร 
เครื่องจกัรรอคน และเครื่องจกัร
รอเครื่องจกัร 

• ก า ลั ง ก า รผ ลิต ไม่ แ น่ น อ น 
เปลี่ยนแปลงไปตามการรอคอยที่
เกดิขึน้ 

• การจดัสมดุลของกระบวนการ 
(Line Balancing) ข อ ง ก า ร
ด าเนินงานให้แต่ละสถานีให้มี
รอบเวลา 
ท างานเท่ากนั ฝึกให้พนักงานมี
ทักษะการท างานได้มากกว่า 1 
สถานี และบ ารุงรกัษาเครื่องจกัร 
อย่างเสมอเพื่อลดการรอคอย 

6. ความสญูเปล่าจากการผลิตสินค้าไม่มีคณุภาพ 
สาเหตุ ผลกระทบ การป้องกนัแก้ไข 
• เกดิจากกระบวนการผลติที่ไม่มี
คุณภาพ ไม่ได้มาตรฐาน ท าให้
เกดิความสูญเปล่าโดยไม่จ าเป็น 

• ท าให้ต้องแก้ไขสินค้าใหม่อีก
ครัง้ ท าให้ เสียค่าว ัตถุดิบและ
แรงงานเพิม่ขึน้ 
• การเก็บของเสียอาจมีของเสีย

• การปรบัปรุงกระบวนการผลิต
ให้ มีคุณภ าพและจัดท าคู่ มื อ
กระบวนการการด า เนิ น งาน
มาตรฐาน 



ปะปนไปกบัสนิคา้ด ี (Standard Operation 
Procedures, SOP) ป รั บ ป รุ ง
ผลติภณัฑ์และให้ง่ายต่อการผลติ 
และหมัน่ 
ตรวจสอบเครื่องจักรให้อยู่ ใน
สภาพทีเ่หมาะสมต่อการใชง้าน 

7. ความสญูเปล่าจากกระบวนการผลิตท่ีไม่มีประสิทธิผล 
สาเหตุ ผลกระทบ การป้องกนัแก้ไข 
• เกดิจากการด าเนนิกจิกรรมที่
ไม่จ าเป็น ไม่เพิม่มูลคา่สนิคา้หรอื
มคีวามบกพร่องของกระบวนการ 
เกดิขึน้ 

• เกดิการท างานซ ้าซ้อน 
• ค่าใชจ้่ายแรงงานเพิม่ขึน้ 
• เกดิตน้ทุนทีไ่ม่จ าเป็น 
• เสยีเวลาขนส่งมากกวา่ปกต ิ
• สูญ เสียพื้ นที่ ในการจัดการ
กระบวนการเพิม่ขึน้ 

• การออกแบบกระบวนการ
ด า เนิ น ง าน แ บ บ แ ผ น ภ าพ
กระบวนการไหล ก าจดักจิกรรม
ในกระบวนการ 
ที่ ไ ม่ จ า เ ป็ น อ อ ก  ห รือ ร ว ม
กระบวนการที่ไม่จ าเป็นเข้าด้วย 
หรอืจดักระบวนการใหม่เพื่อใหม้ ี
ประสทิธผิลตามทีว่างแผนไว ้

 
ประโยชน์ของการผลิตแบบลีน (The Benefits of Lean Production) 
การน าระบบลนีมาประยุกตใ์นการด าเนินงาน ท าใหเ้กดิประโยชน์ไดห้ลายดา้น ดงันี้ 
1. สนิคา้คงคลงัลดลง (Reduced Inventory) 
2. พฒันาคุณภาพ (Improve Quality) 
3. ตน้ทุนต ่าลง (Lower Costs) 
4. ลดความตอ้งการพืน้ทีใ่ชส้อย (Reduced space requirements) 
5. ระยะเวลาส่งมอบทีส่ ัน้ลง (Shorter lead time) 
6. เพิม่ผลติภาพ (Increased productivity) 
7. มคีวามยดืหยุ่นสูงขึน้ (Greater flexibility) 
8. มคีวามสมัพนัธก์บัผูส้่งมอบสนิคา้ดขี ึน้ (Better relations with suppliers) 
9. จดัตารางและควบคมุกจิกรรมไดง้่ายขึน้ (Simplified scheduling and control activities) 
10. ก าลงัการผลติเพิม่ขึน้ (Increased capacity) 
11. ใชท้รพัยากรมนุษยไ์ดด้ขี ึน้ (Better use of human resource) 
12. ผลติภณัฑม์คีวามหลากหลายเพิม่ขึน้ (More product variety) 



การประยกุต์ใช้การผลิตแบบลีน (Implementing Lean Production) 
 

องคก์รต่างๆ หลายแห่งทีป่ระสบความส าเรจ็เป็นอย่างมาก มกัจะรู้จกัและเขา้ใจในการประยุกต์ระบบลนี
มาใชใ้ห้สมัพนัธ์กบัหลกัการและสภาพแวดล้อมต่างๆ ขององค์กรตนเองได้อย่างมีประสทิธิภาพและสิง่นัน้เอง
แสดงให้เหน็ถงึประสทิธภิาพของระบบลนีได้เป็นอย่างดี ว่าระบบลนีสามารถชว่ยลดการสูญเปล่า เพิม่ความเรว็
การส่งมอบและคุณภาพสนิค้า ท าให้มองเหน็ปญัหาได้ชดัเจนและชว่ยให้คนงานสามารถแกป้ญัหาไดท้นัท่วงท ี
ปรบัปรุงการไหลของกระบวนการผลติให้มปีระสทิธภิาพเพิม่มากขึน้ แต่อย่างไรกต็าม ระบบลนีไม่ไดเ้หมาะกบั
ทุกรูปแบบองค์กร เนื่องจากหวัใจหลกัของระบบนี้ ได้แก่ การสร้างการไหลโดยผูผ้ลติจะต้องรู้ความต้องการที่
แท้จรงิของลูกค้าหรอืเวลาที่ลูกค้าต้องการสนิค้าให้ได้เสยีก่อน จากนัน้ปรบัตารางการท างานให้สอดคล้อง และ
ใชค้มับงัควบคุมกระบวนการผลติ วธิกีารนี้จงึเหมาะกบัองคก์รที่ลูกคา้มคีวามตอ้งการทีห่ลากหลาย หรอืสนิคา้มี
ความหลากหลาย แต่มปีรมิาณการผลติทีต่ ่า หรอืเป็นสนิค้าที่มลีกัษณะเฉพาะตวั การประยุกตร์ะบบลนีสามารถ
น ามาใชใ้นธุรกจิต่างๆ อาทเิชน่ 
• การค้าปลีกแบบลีน (Lean Retailing) ชว่ยจดัเตรยีมสนิคา้ ท าใหก้ารไหลเวยีนของสนิคา้เขา้ออกเรว็ขึน้ ไม่มี
สนิคา้คา้งในคงคลงั ชว่ยใหไ้ดส้นิคา้ทีม่คีวามใหม่และทนัสมยัอยู่ตลอดเวลา 
• การธนาคารแบบลีน (Lean Banking) ระบบลนีช่วยออกแบบในในการบรกิารเพื่อให้การท างานมมีาตรฐาน
และรวดเรว็ 
• ธรุกิจเพ่ือสขุภาพแบบลีน (Lean Health Care) การบรหิารดว้ยระบบลนีจะชว่ยลดตน้ทุนการดูแลสุขภาพลง 

ระบบลนี ยงัสามารถน ามาใชใ้นห่วงโซ่อุปทานหรอื Leaning the Supply Chain ใชคู้่กบัระบบซิกซิกม่า
เพื่อปรบัปรุงกระบวนการ โดยระบบลนีเน้นไปทีก่ารก าจดัของเสยีและสรา้งกระบวนการไหล ขณะทีร่ะบบซซิกิม่า
ลดความแปรปรวนและสนบัสนุนดา้นความสามารถของกระบวนการ ซึ่งเมื่อทัง้สองระบบมาท างานร่วมกนัท าให้
ไดผ้ลลพัธท์ีม่ปีระสทิธภิาพอย่างยัง่ยนื นอกจากนี้ระบบลนียงัน าไปใชใ้นเรื่องของสิง่แวดลอ้ม เพื่อลดตน้ทุนดา้น
พลงังาน เพิม่ส่วนแบ่งการตลาดและสรา้งความได้เปรยีบทางการแข่งขนัแม้แต่เรื่องของการปรมิาณการบรโิภค 
หลายบรษิทักน็ าระบบลนีมาช่วยในการจดัการ หรอืที่เรยีกว่าการบรโิภคแบบลนี หรอื lean consumption เพื่อ
ปรบัใชก้บักระบวนการผลติหรอืการส่งผ่านของสนิค้าและบรกิารไปยงัลูกค้า ไม่ว่าจะเป็นการจดัซื้อ การตดิตัง้ 
การบ ารุงรกัษา การซ่อมแซม และการน ากลบัมาใชใ้หม่ 
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